


•Особенности пластины

Негативная, Двухсторонняя с 8 режущими углами, экономичная.
 Острая режущая кромка обеспечивает плавное резание.
Широко применяется для черновой обработки, получистовой и 
чистовой  и обработки стали и чугуна.

Многослойная структура покрытия с идеальной 
ударной вязкостью; 
Хорошая износостойкость и стойкость к 
высокотемпературному окислению
Гладкое покрытие улучшает обработку 
поверхностей;
Увеличен срок службы инструмента.

Структура чередующихся мягких и твердых 
нано-покрытий имеет высокую твердость и 
хорошую прочность;
Хорошая термостойкость и стойкость к 
окислению
Гладкое покрытие улучшает обработку 
поверхностей;
Увеличен срок службы инструмента.

Фреза имеет широкое применение, экономична и  
высокопроизводительна

Диапазон диаметров 50-250мм
Широкое применение: угол в плане 45°, 75°, 
88°
Экономия: негативная пластина с 8 
режущими кромками
Широкое применение: мелкий, средний и 
крупный шаг обрабатываемый материал: 
сталь, чугун, нержавеющая сталь, 
жаропрочные сплавы 
Фреза с блестящим никелевым покрытием 
обладает хорошей коррозионной стойкостью 
и износостойкостью
Внутрений подвод СОЖ для размеров до 125 
мм
Для черновой и финишной обработки

Особенности стружколомов

RR2          Надежная технология, подходящая для резки 
материалов из песчаных включений

МR6       Подходит для нестабильных условий обработки 
и для черновой обработки стали и чугуна

ММ4    Применяется для обработки большинства 
типов материалов при средних условиях резания

MM3   Применяется для чистовой обработки с 
низкой силой резания и средней скоростью подачи

Особенности фрезы

Фреза и ее вариации



Примеры применения

Обрабатываемая деталь: Блок цилиндров 
двигателя Механическая обработка: Верхняя и 
нижняя поверхность
Материал: Серый чугун
Твердость: HB180-220
Тип охлаждающей жидкости: Эмульсия 
Фреза: AFM45-125-Z08-A40R-SN12-C 
Пластины: SNGX 1206ANN-MR6 AC301K 
Параметры резания: Vc=180m/min fz=0.22mm/z

ap=2.0mm ae=80-100mm

Пластины

Обрабатываемая деталь: Гидравлическая 
часть 
Механическая обработка: торцевая сторона 
Материал: углеродистая сталь
Твердость: HB20-320
Тип охлаждающей жидкости: Эмульсия
Фреза: AFM45-063-Z06-A22R-SN12-C 
Пластины: SNGX 1206ANN-MM4 AC301P 
Параметры резания: Vc=160m/min  
fz=0.18mm/z ap=1.5mm  ae=63mm
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